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Um!gulairapldmpara (B consumwels adequados de soldagem do :60: momdavel eli ga;de ni

FCAW SMAW GTAW N0 T GMAW SAW
Tipo de liga de aco Notas-chave para a aplicagao Nome do Nome do Tipo de liga de aco B Nome do Classe Classe AWS
a aplicagéo
Nome do produto Classe AWS produto Classe AWS produto Classe AWS plica¢ produto AWS Nome do produto (Fio)
304 el Eﬁ} ga:gggp Egggﬁjﬁ INIIEEE B [EfueRsealy | ERE 304 Geral [PIMG-S308 ER308  [P]PF-S1/[P]US-308 ER308
304H Operacao de alta temperatura [P] DW-308H E308HT1-1/-4 (Bi-livre) [P] NC-38H E308H-16 === === y . y y
Baixo carbono (0,04% max.): Geral [P] DW-308L E308LTO-1/-4 [PINC-38L  E308L-16 [P]TG-S308L ER308L Sl Sl e e e L e e
EE} ngv:ggg::z Egggﬂ]jﬁi (Bidivre) Geral [PIMG-S316LS ER316LS [P] PF-S1M/[P] US-316 ER316
Placa calibre 304,304L [P] DW-T308L E308LT0-1/-4 — —- — —- Ei;:iagi'? E‘%‘%as)_s N —
Cr baixo (VI) no fumo [P] DW-308L-XR E308LTO0-1/-4 == === Lo
304, 304L (Passagem multipla)
[P] DW-308LP-XR E308LT1-1/-4 == === 316, 316L [P] PF-S1M/ [P] US-316L ER316L
Temperatura criogénica (27J min./-196°C) [P] DW-308LTP E308LT1-1/-4 [P] NC-38LT E308L-16 [P] TG-S308L ER308L (Passagem unica)
VaretaTIG para a soldadagem de passe de [—P—] PY-308LT E?E)&TO_“_“ -— - [P1 TG-X308L R308LT1-5 )l A1) B, | (Rl
raiz sem géps de purga 9 p (Passagem multipla)
Geral [P] DW-316L E316LTO-1/-4 [P]1 NC-36 E316-16 [P] TG-S316 ER316 Metais dissimilares
P] DW-316LP E316LT1-1/-4 P] NC-36L E316L-16 P] TG-S316L ER316L
EP} DW-316H E316LT1-1/-4 (Bi-livre) Pl tFl © Sl;"dag‘?"lde Geral [PIMG-S309  ER309 ~ -—- -
sobreposigdo
Placa calibre [P] DW-T316L E316LT0-1/-4 — — — — R
Crbaixo (V1) nofumo o ots tennnll oo teindti — T - " 321,347 Geral [PIMG-S347S ER347Si  [P]PF-S1/[P]US-347 ER347
316, 316L Operagéo de alta temperatura [P] DW-316H E316T1-1/-4 (Bi-livre) -—= - -—= - L o
Temperatura criogénica [P] DW-316LT E316LT1-1/-4 [PINC-36LT  E316L-16 [P]TG-S316L ER316L =ik Gl e
27J min./-196°C)(316L L
é Al (I))(aixo n)eor de ferrite) — — [PINC-316MF ——- [P] NO4051 — Aco inoxidavel Duplex Standard -— -— [P] PF-S1D / [P] US-2209 ER2209
: [P] TG-S310MF ——— Duplex (ASTM S31803,532205)
;ﬁﬁiﬂ‘g g:&ze“)j%‘;adagem EOFEESEER " " " " IR EEs | REEr) 410 Geral [PIMG-S410  ER410 — —
Geral [P] DW-309L E309LTO-1/-4 [P1NC-39 E309-16 [P] TG-S309 ER309 L L TV
[P] DW-309LP E309LT1-1/-4 [PINC39L  E309L-16 [P] TG-S309L  ER309L VEEIEeE L Wi | B b=
- o) NIt armazenamento de (Posicao horizontal)
[P] DW-309LH E309LT1-1/-4 (Bi-livre) 9% Ni LNG [P] PE-N3/[P] US-709S ERNiMo-8
Metais Placa calibre [P] DW-T309L E309LT0-1/-4 == == === (Posicio plana)
dissimilares e Cr baixo (VI) no fumo [P] DW-309L-XR E309LTO-1/-4 === === ==
soldagem de [P] DW-309LP-XR E309LT1-1/-4
sobreposicao VaretaTIG para a soldadagem de passe de raiz sem gas de purga  —— === === === [P] TG-X309L R309LT1-5
Geral [P] DW-309MoL E309LMoT0-1/-4 [P]NC-39MoL E309LMo-16 — -—
[P]1 DW-309MoLP  E309LMoT1-1/-4
Alto teor de ferrita [P] DW-312 E312T0-1/-4 [P]1 NC-32 E312-16 === S
310, 310S Geral [P] DW-310 E310T0-1/-4 [P]NC-30 E310-16 [P] TG-S310 ER310
Geral [P] DW-347 E347T0-1/-4 [P]1NC-37 E347-16 [P] TG-S347 ER347
321 347 Operacao de alta temperatura [P] DW-347H E347T1-1/-4 (Bi-livre) === === == ===
’ Baixo carbono [P] DW-347LH E347T1-1/-4 (Bi-livre) [P]NC-37L E347L-16 [P] TG-S347L ERB347L
\g:::TIG para a soldadagem de passe de raiz sem gas de purga [_P_] DW-317L EI_B;7LTO-1 /-4 [_P_] NC-317L E;;7L-16 Eg} Ig:)s(ggL Egg-;:_-s 1. Os numeros de ferrite ou percentagem indicada pela FN, FNW ou FS nesta brochura sao:
3171 [P] DW-317LP E317LT1-1/-4 FN: Numero de ferrite pelo Diagrama DelLong
I FNW: Numero de ferrite pela Diagrama WRC (Welding Research Council) -1992
[P] DW-317LH E317LT1-1/-4 (Bi-livre) FS:p tual de ferrit o Di Schaeffl
Duplex Lean (ASTM S32101,532304) [P] DW-2307 E2307T1-1/-4 -— — -— — - mercentual de ferrite pelo Diagrama schaetiier . .

o Duplex Standard (ASTM S$31803,532205) [P] DW-2209 E2200T1-1/-4 [PINC-2209  E2209-16 [P]TG-S2209 ER2209 2. Inconel ¢ a marca registrada da Special Metals Corporation, Hastelloy, a marca registrada da Haynes
Aco inoxidavel ’ [P] DW-329AP E2209T1-1/-4 International, Inc. e SUPER304H, a marca registrada da Nippon Steel & Sumitomo Metal Corporation,
DRpie VaretaTIG para a soldadagem de passe de raiz sem gas de purga  [P] TG-X2209 === === === [P] TG-X2209 ——- 3 Lisrgsg’ltn?arze:ﬁércas

Duplex Super (ASTM S32750,532760) [P] DW-2594 E2594T1-1/-4 [PINC-2594  E2594-16 [P] TG-S2594 ER2594 (1) AWS: American Welding Society (Sociedade Americana de Soldagem)
410 Geral == S [P] CR-40 E410-16 [P] TG-S410 ER410 D
. Ago inoxidavel martensitico para hidro turbina ~ [P] DW-410NiMo ~ E410NiMoT1-1/-4 [P] CR-410NM E410NiMo-16 — — (2) PosicGes de soldagem
13Cr-4Ni . . F: Plano
[P] MX-A410NiMo  EC410NiMo HE: Filete horizontal
13Cr-N Ferritico [P] DW-410Cb E409NbTO-1 [P] CR-40Cb E409Nb-16 [P] TG-S410Cb ——- VU.' Subida para cima ou subida vertical
405, 409 Camada tamp&o para soldagem [P] DW-430CbS E430NbTO0-1 [P] CR-43Cb E430Nb-16 == === 3P : di tos d Id
sobreposigdo 13Cr [P] CR-43CbS -—— ( )Fg:\/eV'”Snelg 0s de So agemll tri fios fluxad
430 17Cr-Nb para o sistema de exaustdo do carro  [P] MX-A430M === ——= === ——= === sM AW'. Sool ggg énmpgc:srg?éit?gdlcgg\%nsﬁgs uxados
Liga 625 e 825; soldagem de sobreposicao; junta dissimilar  [P] DW-N625 ENiCrMo3T1-1/-4 [P] NI-C625 === [P] TG-S625 ERNiCrMo-3 GTAW'. Soldagem por arco eléctrico com protecgao de tungsténio
Liga de Ni Soldagem de perimetros e revestimentos de tubos folheados (5G, 6G) [P] DW-N625P ENiCrMo3T1-1/-4 [P] NI-C625 === == === GM AW' Soldagem com fios solidos
9 Liga 600 e 800; junta dissimilar [P] DW-N82 ENiCr3T0-4 [P] NI-C70A ENiCrFe-1 [P] TG-S7TONCb ERNICr-3 SAW: éoldagem por arco submerso
Liga C276 [P] DW-NC276 ENiCrMo4T1-4 == === == === ESW- Soldagem electrogas
Tanque de armazenamento de LNG [P] DW-N70S == [P] NI-C70S ENiCrFe-9 [P] TG-S709S ERNiMo-8 4) FCW-' Fio fluxado
9% Ni [P] DW-N709SP ENiMo13T1-4/T0-1 [P]NI-C1S ENiMo-8 '
[P] DW-N625 ENiCrMo3T1-1/-4

(1) [P] designa PREMIARC™
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