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GMAW SAW

Nomedoproduto ClasseAWS Nomedo
produto ClasseAWS Nomedo

produto ClasseAWS Nomedo
produto

Classe
AWS Nomedoproduto ClasseAWS

(Fio)

304 Geral [P]DW-308 E308T0-1/-4 [P]NC-38 E308-16 [P]TG-S308 ER308 304 Geral [P]MG-S308 ER308 [P]PF-S1/[P]US-308 ER308[P]DW-308P E308T1-1/-4
304H Operaçãodealtatemperatura [P]DW-308H E308HT1-1/-4(Bi-livre) [P]NC-38H E308H-16 −−− −−− 304L Geral [P]MG-S308LS ER308LSi [P]PF-S1/[P]US-308L ER308LBaixocarbono(0,04%max.):Geral [P]DW-308L E308LT0-1/-4 [P]NC-38L E308L-16 [P]TG-S308L ER308L

[P]DW-308LP E308LT1-1/-4 Geral [P]MG-S316LS ER316LS [P]PF-S1M/[P]US-316
(Passagemúnica)

ER316[P]DW-308LH E308LT1-1/-4(Bi-livre)
Placacalibre304,304L [P]DW-T308L E308LT0-1/-4 −−− −−− −−− −−− [P]PF-S1/[P]US-316

(Passagemmúltipla)
ER316

304,304L Crbaixo(Vl)nofumo [P]DW-308L-XR E308LT0-1/-4 −−− −−−
[P]DW-308LP-XR E308LT1-1/-4 −−− −−− 316,316L [P]PF-S1M/[P]US-316L

(Passagemúnica)
ER316LTemperaturacriogênica(27Jmin./−196°C) [P]DW-308LTP E308LT1-1/-4 [P]NC-38LT E308L-16 [P]TG-S308L ER308L

[P]DW-308LT E308LT0-1/-4 [P]PF-S1/[P]US-316L
(Passagemmúltipla)

ER316LVaretaTIGparaasoldadagemdepassede
raizsemgásdepurga

−−− −−− −−− −−− [P]TG-X308L R308LT1-5

Geral [P]DW-316L E316LT0-1/-4 [P]NC-36 E316-16 [P]TG-S316 ER316 Metaisdissimilares
esoldagemde
sobreposição

[P]DW-316LP E316LT1-1/-4 [P]NC-36L E316L-16 [P]TG-S316L ER316L Geral [P]MG-S309 ER309 −−− −−−[P]DW-316H E316LT1-1/-4(Bi-livre)
Placacalibre [P]DW-T316L E316LT0-1/-4 −−− −−− −−− −−−
Crbaixo(Vl)nofumo [P]DW-316L-XR E316LT0-1/-4 −−− −−− −−− −−− 321,347 Geral [P]MG-S347S ER347Si [P]PF-S1/[P]US-347 ER347[P]DW-316LP-XR E316LT1-1/-4

316,316L Operaçãodealtatemperatura [P]DW-316H E316T1-1/-4(Bi-livre) −−− −−− −−− −−− 317L Geral −−− −−− [P]PF-S1/[P]US-317L ER317LTemperaturacriogênica
(27Jmin./−196°C)(316L)

[P]DW-316LT E316LT1-1/-4 [P]NC-36LT E316L-16 [P]TG-S316L ER316L

Açoinoxidável
Duplex

DuplexStandard
(ASTMS31803,S32205)

−−− −−− [P]PF-S1D/[P]US-2209 ER2209316LMod:Urea(baixoteordeferrite) −−− −−− [P]NC-316MF −−− [P]NO4051 −−−
[P]TG-S310MF −−−

VaretaTIGparaasoldadagemdepassede
raizsemgásdepurga

−−− −−− −−− −−− [P]TG-X316L R316LT1-5 410 Geral [P]MG-S410 ER410 −−− −−−

Geral [P]DW-309L E309LT0-1/-4 [P]NC-39 E309-16 [P]TG-S309 ER309 Tanquede
armazenamentode
LNG

−−− −−− [P]PF-N4/[P]US-709S
(Posiçãohorizontal)

ERNiMo-8[P]DW-309LP E309LT1-1/-4 [P]NC-39L E309L-16 [P]TG-S309L ER309L
[P]DW-309LH E309LT1-1/-4(Bi-livre) 9%Ni [P]PF-N3/[P]US-709S

(Posiçãoplana)
ERNiMo-8

Metais
dissimilarese
soldagemde
sobreposição

Placacalibre [P]DW-T309L E309LT0-1/-4 −−− −−− −−−
Crbaixo(Vl)nofumo [P]DW-309L-XR E309LT0-1/-4 −−− −−− −−−

[P]DW-309LP-XR E309LT1-1/-4
VaretaTIGparaasoldadagemdepassederaizsemgásdepurga −−− −−− −−− −−− [P]TG-X309L R309LT1-5
Geral [P]DW-309MoL E309LMoT0-1/-4 [P]NC-39MoL E309LMo-16 −−− −−−

[P]DW-309MoLP E309LMoT1-1/-4
Altoteordeferrita [P]DW-312 E312T0-1/-4 [P]NC-32 E312-16 −−− −−−

310,310S Geral [P]DW-310 E310T0-1/-4 [P]NC-30 E310-16 [P]TG-S310 ER310
Geral [P]DW-347 E347T0-1/-4 [P]NC-37 E347-16 [P]TG-S347 ER347

321,347 Operaçãodealtatemperatura [P]DW-347H E347T1-1/-4(Bi-livre) −−− −−− −−− −−−
Baixocarbono [P]DW-347LH E347T1-1/-4(Bi-livre) [P]NC-37L E347L-16 [P]TG-S347L ER347L
VaretaTIGparaasoldadagemdepassederaizsemgásdepurga −−− −−− −−− −−− [P]TG-X347 R347T1-5
Geral [P]DW-317L E317LT0-1/-4 [P]NC-317L E317L-16 [P]TG-S317L ER317L

317L [P]DW-317LP E317LT1-1/-4
[P]DW-317LH E317LT1-1/-4(Bi-livre)

DuplexLean(ASTMS32101,S32304) [P]DW-2307 E2307T1-1/-4 −−− −−− −−− −−−

Açoinoxidável
Duplex

DuplexStandard(ASTMS31803,S32205) [P]DW-2209 E2209T1-1/-4 [P]NC-2209 E2209-16 [P]TG-S2209 ER2209
[P]DW-329AP E2209T1-1/-4

VaretaTIGparaasoldadagemdepassederaizsemgásdepurga [P]TG-X2209 −−− −−− −−− [P]TG-X2209 −−−
DuplexSuper(ASTMS32750,S32760) [P]DW-2594 E2594T1-1/-4 [P]NC-2594 E2594-16 [P]TG-S2594 ER2594

410 Geral −−− −−− [P]CR-40 E410-16 [P]TG-S410 ER410

13Cr-4Ni Açoinoxidávelmartensíticoparahidroturbina [P]DW-410NiMo E410NiMoT1-1/-4 [P]CR-410NM E410NiMo-16 −−− −−−
[P]MX-A410NiMo EC410NiMo

13Cr-NFerrítico [P]DW-410Cb E409NbT0-1 [P]CR-40Cb E409Nb-16 [P]TG-S410Cb −−−
405,409 Camadatampãoparasoldagem

sobreposição13Cr
[P]DW-430CbS E430NbT0-1 [P]CR-43Cb E430Nb-16 −−− −−−

[P]CR-43CbS −−−
430 17Cr-Nbparaosistemadeexaustãodocarro [P]MX-A430M −−− −−− −−− −−− −−−

Liga625e825�soldagemdesobreposição�juntadissimilar [P]DW-N625 ENiCrMo3T1-1/-4 [P]NI-C625 −−− [P]TG-S625 ERNiCrMo-3

LigadeNi Soldagemdeperímetroserevestimentosdetubosfolheados(5G,6G) [P]DW-N625P ENiCrMo3T1-1/-4 [P]NI-C625 −−− −−− −−−
Liga600e800�juntadissimilar [P]DW-N82 ENiCr3T0-4 [P]NI-C70A ENiCrFe-1 [P]TG-S70NCb ERNiCr-3
LigaC276 [P]DW-NC276 ENiCrMo4T1-4 −−− −−− −−− −−−
TanquedearmazenamentodeLNG [P]DW-N70S −−− [P]NI-C70S ENiCrFe-9 [P]TG-S709S ERNiMo-8

9%Ni [P]DW-N709SP ENiMo13T1-4/T0-1 [P]NI-C1S ENiMo-8
[P]DW-N625 ENiCrMo3T1-1/-4

1.OsnúmerosdeferriteoupercentagemindicadapelaFN,FNWouFSnestabrochurasão:
FN:NúmerodeferritepeloDiagramaDeLong
FNW:NúmerodeferritepelaDiagramaWRC(WeldingResearchCouncil)-1992
FS:PercentualdeferritepeloDiagramaSchaeffler

2.InconeléamarcaregistradadaSpecialMetalsCorporation,Hastelloy,amarcaregistradadaHaynes
International,Inc.eSUPER304H,amarcaregistradadaNipponSteel&SumitomoMetalCorporation,
respectivamente.

3.Abreviaturasemarcas
(1)AWS:AmericanWeldingSociety(SociedadeAmericanadeSoldagem)
(2)Posiçõesdesoldagem
F:Plano
HF:Filetehorizontal
VU:Subidaparacimaousubidavertical

(3)Procedimentosdesoldagem
FCAW:Soldagemporarcoeléctricocomfiosfluxados
SMAW:SoldagemcomEléctrodoRevestido
GTAW:Soldagemporarcoeléctricocomprotecçãodetungsténio
GMAW:Soldagemcomfiossólidos
SAW:Soldagemporarcosubmerso
ESW:Soldagemelectrogás

(4)FCW:Fiofluxado
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